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Soluciones de automatizacion industrial disefiadas, fabricadas e integradas para produccion real en la
industria automotriz.

10 1o+ SLP LLVAY:
LINEAS DE PRODUCTO Y SERVICIO ANOS DE EXPERIENCIA EN SAN LUIS POTOSI — A 5 HRS DE ENFOQUE EN PROVEEDORES
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LINEAS DE ENSAMBLE COMPLETAS

Disefo, manufactura e integracion de lineas completas para produccion automotriz: desde
puestos manuales hasta celdas robodticas integradas.

® APLICACIONES

» Lineas de ensamble manuales

» Lineas semi-automatizadas

» Lineas automatizadas

» Celdas roboticas integradas a la linea
» Proyectos de lanzamiento (launch)

» Expansion de capacidad

» Mejora de proceso

B INCLUYE b
TESLA - CELDA KUKA

TESLA - FRONT END B

ESTACIONES FIXTURES POKA-YOKES SENSORES PLC / HMI

NEUMATICA SISTEMAS ELECTRICOS SEGURIDAD TRAZABILIDAD PROYECTOS DE REFERENCIA

Linea de ensamble pedalera VW (5 estaciones
automaticas) - Linea de ensamble pedalera Volvo (7
estaciones automaticas) - Linea Tesla Front End /
Highland - Linea Tesla AC Compressor con celda
robotica KUKA.

INSTALACION COMISIONAMIENTO

ENFOQUE DE ENTREGA

Cada linea se disena, fabrica, instala y comisiona en planta
del cliente, lista para arrancar produccion sin retrabajos ni
curva de aprendizaje extendida.

FABRICACION DE ESTACIONES EN TALLER IST

a-7 KUKA LL

ESTACIONES POR LINEA (PROYECTOS DE REFERENCIA) CELDAS ROBOTICAS INTEGRADAS CLIENTES TIER 1 AUTOMOTRIZ
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ESTACIONES DE ENSAMBLE

Puestos de trabajo basicos y automatizados, disenados para reducir errores, mejorar
ergonomia y validar el proceso en cada operacion.

® APLICACIONES ® INCLUYE

» Operaciones manuales MESAS DE TRABAJO BANCOS INDUSTRIALES FIXTURES

» Ensamble asistido TOOLING CUSTOM SENSORES ACTUADORES GUARDAS
» Operaciones neumaticas ELECTRICO / NEUMATICO  PLC/HMI CUANDO APLICA

» Validacion por sensor
» Deteccidn de presencia / ausencia
» Mejora ergondmica

» Reduccién de errores

B CASOS DE REFERENCIA

PACCAR - ESTACION DE MARCAIE . TOOLING CUSTOM - BRAKE-PAD

DETALLE DE CASOS

Estacion de marcaje con micro-percutora adaptada a 13 modelos distintos para PACCAR - Herramental "Tailor-Made" para
colocacién de brake-pad, resolviendo problema ergonémico y de produccion.

13 100% !

MODELOS DISTINTOS EN UNA SOLA ESTACION PACCAR TOOLING DISENADO A LA MEDIDA DEL PRODUCTO REDUCCION DE RIESGO ERGONOMICO EN EL OPERADOR
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FIXTURES, CHECKING FIXTURES, GAGES

Y TESTERS

Dispositivos de validacioén e inspeccién que reducen rechazos, previenen errores de ensamble
y soportan el control de calidad.

PRODUCTOS

v

Checking fixtures

» Gages
.H',JJ.I

—

» Dispositivos Go / No-Go MASTER - VALEO TERMICO DISPOSITIVO GO/NO-GO

» Sistemas de clamping

ESPECIFICACIONES DE MANUFACTURA

» Masters N . .
Diseno bajo specs del cliente - Manufactura de

precision (+/- 0.05 mm) - Gages y clamping variables
y fijos - Mesas de checking.

» Testers de sensores
» Testers EOL (End of Line)
» Estaciones de prueba funcional

» Ingenieria inversa y cambios de ingenieria

FIXTURE -

m BENEFICIOS

l ) s/

REDUCE RECHAZOS Y PREVIENE ERRORES DE MEJORA REPETIBILIDAD Y CONTROL DE CALIDAD VALIDA LA PIEZA ANTES DE SU LIBERACION
ENSAMBLE

FIXTURES DE PRECISION £0.05 MM - VALEO - DISENADOS PARA PRODUCCION REAL

=0.05 VAR EOL

MILIMETROS DE PRECISION EN MANUFACTURA CLAMPING VARIABLE Y FIJO SEGUN APLICACION TESTERS DE FIN DE LINEA A LA MEDIDA
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TRAZABILIDAD Y CONTROL DE PROCESO

Integracion de sistemas de trazabilidad y bases de datos para el control de produccion, con
reportes e interfaces a la medida del cliente.

® APLICACIONES 5 eoeomnrmon el

| Hora| | ¥ r=sLm J

» Registro de operaciones
» Validacion de secuencia
» Control OK/ NOK

» Historial de producto

» Datos de tester

» Reportes y pantallas HMI

TESTER EOL - HMI
» Consultas a base de datos —

B TECNOLOGIAS

» Integracion con sistemas del cliente

PLC HMI LABVIEW SQL SERVER

REDES INDUSTRIALES BASES DE TRAZABILIDAD

EJEMPLO DE IMPLEMENTACION

Tester EOL con medicién de resistencia y registro
automatico en base de datos SQL Server, con tabla
de consulta de trazabilidad por numero de serie,
estacion y resultado OK/NOK.

TRAZABILIDAD COMPLETA - DEL SENSOR AL REPORTE - INTEGRADO A TU SISTEMA

0K/NOK saL 100%

CONTROL DE RESULTADO POR OPERACION BASES DE DATOS CON CONSULTA EN TIEMPO REAL INTEGRABLE A SISTEMAS EXISTENTES DEL CLIENTE
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INTEGRACION DE ROBOTICA

Integracion de robots industriales y colaborativos para operaciones repetitivas, manipulacion y
reduccion de riesgo ergonomico.

® MARCAS DE ROBOT

KUKA FANUC MOTOMAN UNIVERSAL ROBOTS DOOSAN

® APLICACIONES

» Pick and place

» Cargay descarga

» Soporte de ensamble
» Manipulacion

» Celdas roboticas

» End-of-arm tooling

» Operaciones repetitivas

» Reduccion de riesgo ergonémico

» Mantenimiento y programacion de robots EQUIPO PROPIO
Contamos con 2 robots FANUC propios para
desarrollo de pruebas: uno de soldadura con 2 ejes
externos y uno de pick and place con capacidad de
10 kg.

INTEGRACION MULTIMARCA - KUKA - FANUC - MOTOMAN - UNIVERSAL ROBOTS - DOOSAN

2 10,000 kg 2

MARCAS DE ROBOT INTEGRADAS CAPACIDAD MAXIMA EN PROYECTO DE REFERENCIA ROBOTS FANUC PROPIOS PARA PRUEBAS
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NUEVO 2026

Raa$S — KOBOT AS A SERVICE

Cada revolucion industrial comenzoé con una chispa. Hoy, esa chispa es colaboracion: la industria automotriz
evoluciona desde dentro, de la mano del operador y el cobot.

una chispa.

La industria automotriz evoluciona No se trata de reemplazo. Se trata de
desde dentro. sinergia.
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COMO FUNCIONA EL SERVICIO

IST instala kobots en estaciones de produccion repetitivas que hoy operan en tres turnos. El
cliente no compra el robot: paga una renta mensual comparable al costo laboral real de esa
estacion.

PROCESO DEL SERVICIO

v

1. Diagndstico — Se identifica la estacion repetitiva
candidata y su costo laboral actual

2. Piloto — Disponible un periodo de prueba de 90 dias
segun la aplicacion

3. Instalacion — IST integra el kobot a la estacion sin
detener produccién

4. Renta mensual — El cliente paga lo equivalente al
puesto laboral, no el costo del robot

5. Operacion 24/7 — El kobot trabaja sin ausentismo,
fatiga ni rotacion de personal

6. Soporte — Si la falla es causada por IST, se
reemplaza el kobot en 1 hora

7. Cierre de contrato — Al finalizar (36-60 meses):
renovar, comprar o solicitar remocion

El kobot puede operar 24/7, sin ausentismo, sin
fatiga y sin carga laboral asociada al IMSS. La
propiedad del equipo siempre es de IST y nunca se
transfiere automaticamente.

® MEJOR APLICACION PARA

v

Operaciones repetitivas

» Estaciones de tres turnos

» Operaciones manuales con fatiga

» Puestos de alta rotaciéon de personal

» Procesos donde el CAPEX es dificil de aprobar

RAAS - COLABORACION HOMBRE-K0BOT

THR

MESES DE CONTRATO DISPONIBLES DIAS DE PILOTO SEGUN LA APLICACION TIEMPO DE REEMPLAZO SI LA FALLA ES DE IST
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CONVEYORS Y MANEJO DE MATERIALES

Transportadores fabricados a la medida de la necesidad de produccion, en distintas tecnologias
y materiales.

® TIPOS DISPONIBLES

» Conveyor de cadena

» Conveyor de gravedad

» Conveyor de cadena plastica
» Conveyor de bandas

» Conveyor grado alimenticio -
CONVEYOR DE BANDA A LA
MEDIDA

CONVEYOR - INTEGRACION
» Conveyor de acero al carbon ROBOTICA

® SE INTEGRA CON

DISENO A LA MEDIDA

CEEENENE PRI IR el Sxhif Seelfin Gl Eyeliels e, ¢ LINEAS DEENSAMBLE  CELDAS ROBOTICAS  ESTACIONES EOL
ritmo de produccion y el tipo de pieza a mover,

intbegrandose con el resto de la linea de ensamble o celda SISTEMAS DE TRAZABILIDAD

robotica.

B A LA MEDIDA 100%

TECNOLOGIAS DE TRANSPORTADOR DISPONIBLES DISENO SEGUN LAYOUT Y RITMO DE PRODUCCION FABRICACION NACIONAL EN SAN LUIS POTOS|

DISENO E INTEGRACION A LA MEDIDA - ENTREGA E INSTALACION EN PLANTA
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MAQUINADOS Y FABRICACIGON

Capacidades de manufactura industrial propias: maquinado convencional y CNC, rectificado,
paileria y fabricacion de productos especializados.

® CAPACIDADES

» Maquinado convencional

» Maquinado CNC — Centro Haas

» Rectificado

» Corte por hilo, si aplica

» Soldadura e industrial

» Paileria

» Canastillas de acero inoxidable

» Carros de herramienta y dispensadores
» Impresién 3D

» Productos de proteccion en foam

PROTECCIGN EN FOAM

PIEZA MAQUINADA DE PRECISION

#SOMOS HAAS - CENTRO DE MAQUINADO HAAS VF2

CNC 30 1,000

CENTRO DE MAQUINADO HAAS VF2 PROPIO IMPRESION 3D PARA PROTOTIPOS Y PRODUCTOS PIEZAS/DiA EN PRODUCCION DE FOAM A LA MEDIDA
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RETRABAJOS CON PROCESOS
AUTOMATIZADOS

Cuando una pieza llega incompleta —le falté un proceso, una medicion o parte de su
fabricacion— IST la retrabaja en una estacion dedicada hasta que cumple el estandar exigido
por el cliente final.

® ;CUANDO APLICA?

» Piezas alas que el proveedor original no completd un
proceso de manufactura

» Piezas con una medicion o validacion pendiente antes de
poder liberarse

» Piezas con fabricacion parcial que requieren terminar
una operacion especifica

» Lotes que no cumplieron el estandar de calidad del
cliente y no pueden entregarse asi

an

® COMO LO RESOLVEMOS ESTACION DEDICADA - RETRABAJO DE FASCIA >

v

1. Diagnéstico — Se identifica qué proceso, medicién o ENFOQUE DEL SERVICIO

paso falta en la pieza Cada retrabajo se trata como un proyecto de

manufactura propio: IST disefia y fabrica la estacion,
fixture o tooling que ese lote especifico necesita
para alcanzar el estandar, en lugar de improvisar una
solucion temporal.

> 2. Estacion dedicada — IST fabrica una estacién
especifica para ese retrabajo, no un proceso genérico

» 3. Ejecucion — Se completa el proceso, ajuste o
fabricacion que faltaba

» 4.Testeo — La pieza se valida contra el estandar del
cliente antes de liberarse

» 5. Entrega — La pieza queda lista para produccion o
entrega a cliente final

A LA MEDIDA 100% LISTA

ES“‘C'UNSED'CAUA DISENADA PARA CADA PIEZAS TESTEADAS CONTRA EL ESTANDAR DEL CLIENTE PARA PRODUCCIGN O ENTREGA A CLIENTE FINAL
RETRABAJ
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DISENO MECANICD

Conceptualizacion y disefo de puestos de trabajo, lineas de produccion y herramentales, con

ingenieria de soporte completa.

® CAPACIDADES

v

Conceptualizacion de puestos de trabajo
» Conceptualizacion de lineas de produccion

» Representacién 3D de producto y estructura —
SolidWorks

» Andlisis de elemento finito
» Calculos estructurales

» Modelado de superficies
» Planos 2D normalizados
» Diseno de herramentales

» CAD/CAM

FLUJO DE TRABAJO

Del concepto al plano: conceptualizacion del puesto
o linea, modelado 3D en SolidWorks, validacién por
elemento finito, planos 2D normalizados y entrega de
paquete de manufactura listo para taller.

L
HERRAMENTAL DISENADO A LA MEDIDA .ﬁ- —

30 FEA

20

MODELADO COMPLETO EN SOLIDWORKS ANALISIS DE ELEMENTO FINITO ANTES DE FABRICAR PLANOS NORMALIZADOS PARA MANUFACTURA
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DISENO Y PROGRAMACION ELECTRICA

Ingenieria eléctrica bajo norma, ensamble de tableros y programacion de PLC/HMI sobre las
principales plataformas industriales.

® DISENO ELECTRICO

» Diagramas bajo normas nacionales e internacionales
» Ensamble de tableros de control y potencia

» Calculo de protecciones

» Refurbish de tableros de control

» Diagramas segun arquitectura del cliente — EPLAN

. o
ENSAMBLE DE TABLERO

B PROGRAMACION

TABLERO DE CONTROL

SIEMENS ALLEN BRADLEY / ROCKWELL MITSUBISHI LABVIEW
ENTREGABLE

INDUSTRIA 4.0 REDES INDUSTRIALES Diagramas eléctricos en EPLAN bajo la arquitectura
del cliente, ensamble fisico del tablero con calculo
de protecciones, y programacion de PLC/HMI lista
para puesta en marcha en planta.

INGENIERIA ELECTRICA BAJO NORMA - SIEMENS - ALLEN BRADLEY - MITSUBISHI

EPLAN 3 4.0
DIAGRAMAS BAJO NORMA Y ARQUITECTURA DEL PLATAFORMAS DE PLC/HMI SOPORTADAS INTEGRACIGN CON REDES E INDUSTRIA 4.0
CLIENTE
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HABLEMOS EN LA FERIA

CREATING 'NNOVATIVE
SOLUTIONS

Disenamos, fabricamos e integramos soluciones de automatizacién industrial
para la industria automotriz: lineas completas de ensamble, puestos
automatizados, fixtures, testers, trazabilidad, integracién robdtica,
conveyors, maquinados y fabricacion industrial.

DIRECCION TELEFONO

Juan A. B. de Quiroz 155, Zona Abastos +52 444 246 2272
CP 78390, San Luis Potosi, S.L.P., México +52 444 138 7843
CORRED SITIO WEB
info@isotech.com.mx isotech.com.mx

e CON LA CONFIANZA DE VALEO - BATZ - VOLKSWAGEN
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